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Vyssi pridanou hodnotou

Pod znackou DYAS jsou bukové preklizky v Uherském Ostrohu vyrabény nepretrzité jiz 82 let. Firma
vznikla uprostied hospodarské krize v roce 1930. Vyrobu nepferusila ani béhem valeénych let, kdy
zde byly produkovany letecké preklizky, ani béhem konkurzu, v némz se po financnich problémech
ocitla v roce 2003. S pfichodem nového majitele v roce 2005 pfisla také nova obchodni strategie,
diky které spolecnost uspésné celi i souc¢asné slozité ekonomickeé situaci.
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Ve vyrobnim zavodé v Uherském Ostrohu vyrabi preklizované materialy pod znackou

DYAS nepretrzité od roku 1930
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Foto: autor a archiv firmy

Spole¢nost se souCasnym nazvem
DYAS.EU, a.s. se po zméné manage-
mentu zacala vice orientovat na zakaz-

nika a veskerou produkci realizuje na
zakazku na zakladé konkrétnich ob-
jednavek. Zvolila cestu inovaci, kvality,
Sirokého sortimentu a vysoké flexibili-
ty. Vyrobni portfolio rozsifila o nékteré
specialni produkty ve vysSSi cenové ka-
tegorii, které ji oteviely cestu na nové
trhy, predevsim do Némecka. ,.Jiz na
pocatku jsme se rozhodli, ze nebudeme

konkurovat levnym obalovym preklizkam
z Ruska ¢i Brazilie. Nem(zeme a ani
nechceme ale konkurovat ani stan-
dardnim evropskym vyrobkim s ¢asto
podhodnocenou cenou. My se snazi-
me zakaznikovi nabidnout spiSe vysokou
kvalitu a dalsi pridanou hodnotu. Proto
vedle standardniho sortimentu, jako je
napf. truhlarska preklizka apod., nabi-
zime i specialni vyrobky, coz jsou napf.
presné prirezy, polotovary, specialni
vyrobky, nebo finalizaci produktt (brou-
Seni, laminace aj.) dle prani zakaznika.
Cas ukazal, 7e nase tehdejsi rozhodnuti
bylo spravné. Pomér nasi produkce se
neustale méni ve prospéch praveé téch-
to specialnich vyrobkd“, sdélil nam pfi
nasi navsteve firmy Ing. Jan Gaszczyk,
predseda dozorci rady. ,| kdyz se ale
nase vyrobky pohybuiji ve vyssi ceno-
vé hladiné, pro nase zakazniky nejsou
drazsi, protoze od nas dostanou vyrobek
maximalné uzplsobeny svym pozadav-
kdm jak v rozméru tak i kvalité. Pak maji
mensi ztraty pri vyrobé a na konci celého
procesu zjisti, ze cena, ktera se zdala
vySSi, znamena ve skuteCnosti usporu.
Kvalita nemusi vzdy znamenat vyssi
naklady,“ doplnil jeho slova Ing. Jan
Vaclavik, mistopredseda dozordi rady.

Soucasné ekonomické situaci firma celi predevsim inovacemi v sortimentu a investicemi do modernich flexibilnich technologii




Vedle nového sortimentu vsadili také
na nové technologie, coz v mnoha
pripadech spolu velmi uzce souvisi.
Prikladem je letos porizena nova se-
sazovacCka vnitfnich sesazenek pro
docileni vyssi kvality preklizek v celém
jejich prifezu (bez prekladu, vypadlych
sukll apod.). Vysledkem je jednak zlep-
Seni pohledové kvality bocnich ploch
(hran) z nich vyrabénych komponentt
a jednak zvySeni vytéznosti a snizeni
zmetkovitosti. Firemni slogan , kvalita ve
vSech vrstvach* tak byl posilen dalSim
argumentem.

Zatim nejvétsi investici, ve vysi cca 4 mil.
eur, ale realizovali v loniském roce. Za
podpory dotace z evropskych fondi
pristavéli novou halu a do ni poridili
novou kontinualni lisovaci linku s 16-ti
etazovym lisem, ktera odstranila nejvetsi
pracnost vyroby - ruéni manipulaci pfri
skladani soubortl, a plné automatizova-
nou formatovaci panelovou pilu, ktera

umoznuje pruzné reagovat na pozadavky
zakaznik( co se rozmér( prirezll tyka.
,,Pfed rokem 2009 jsme mélivelké prob-
lémy se shanénim lidi, protoze o fyzicky
narocnou praci nikdo nestal. Odstranéni
vodl, pro¢ jsme se pro investici do nové
technologie rozhodli,“ vysvétluje Ing.
Gaszczyk. Nova lisovaci linka podle jeho
slov vyrazné zvysila kvalitu lisovani a zvy-
Sila produktivitu. Narezové centrum pak
prispélo ke zvyseni flexibility pfi vyrobé
presnych format(i a polotovar(i.
,Moderni technologie jsou sice na-
stroj, jak vyrabét efektivné s vysokou
produktivitou, ale je to pouze jeden
predpoklad uspéchu. Druhym predpo-
kladem je komunikace se zakaznikem.
Je treba dobre poznat jeho pozadav-
ky, jeho vyrobu a sortiment a pak mu
muzeme nabidnout vyrobu tfeba celé
konstrukce presné na miru, tedy nikoli
jen material ¢i polotovary,“ podtrhuje
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hlavni smér ,,nové“ obchodni politiky
predseda predstavenstva spole¢nosti
Radek Nejeschleba a déla tim symbo-
lickou teCku za nasim rozhovorem.

Uhlova velkoplo$na formatovaci pila - s extrémnim vykonem na malém prostoru
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Dodavatelem nové horizontalni velko-
plosné formatovaci pily HOLZMA HKL
380 vcetné souvisejiciho zarizeni pro
firmu DYAS.EU byla spole¢nost ROJEK
dievoobrabéci stroje. Vysoka produk-
tivita stroje, obsluhovaného jedinym pra-
covnikem, spociva predevsim vtom, ze
umoznuje kompletni roziezani velkoplos-
nych desek na konkrétni mensi formaty
bez nutnosti vraceni a otaceni prireza.

Zaklad plné automaticke linky tvori dvé
za sebou fazené pily dispoziéné vidi
sobé situované pod uhlem 90° (coz
mimo jiné predstavuje usporu zastave-
né putdorysné plochy). Prvni (podélna)
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pila s délkou fezu 3800 mm provadi za-
kladni formatovani desek v podélném
sméru, zatimco druha (pricna) pila s dél-
kou rezu 2200 mm provede nasledujici
finalni formatovani v pricném sméru.

Automatické zakladani materialu zabez-
pecuje elektrohydraulicky zvedaci sttil
umistény na konci zadniho stolu podél-
né pily, samotné podavani desek nebo
paketll smérem k pile je programové
fizeno a provadéno robustnimi dvou-
prstymi klestinami posuvného voziku.
Svisly pritlak desek k pracovnimu stolu
provadi horni hlinikovy pritlacny tramec,
vedeny na obou koncich pomoci ozu-
benych ty¢i. Boc¢ni pritlak desek nebo
paketu zajisStuje patentovany ,,centralni
bocni doraz” s elektronicky regulova-
telnou pritlacnou silou (0-1200 N),
ktery je zabudovan v pilovém voziku,

coz umoznuje pritlak materialu v celé
fezné délce pily.

Po ofiznuti i rozfezani na prvni pile (vys-
ka fezu az 95 mm) je material pres stre-
dowy ,predavaci” stdl predan na zadni
stdl pfiéné pily, kde si ho prevezmou
klestiny druhého posuvného voziku.
Zformatovany material je pomoci vykla-
daciho zarizeni stohovan a ukladan na
elektrohydraulicky zvedaci stul, ktery je
soucasti odebiraci valeckové drahy na
vystupni strané linky.

Celalinka je posazena na zvySenych be-
tonovych patkach, coz umoznuje manipu-
laci s baliky desek az do vySky 900 mm,
aniz by zvedaci stoly musely byt zapustény
do Sachet. Linka je dale specificka mj.
tim, ze je vybavena fixacnim systémem
pro pozicovaniivelmizvineného materialu
(preklizky) pod pritlacnym tramcem.

Kontakt:

ROJEK drevoobrabéci stroje, a.s.
Masarykova 16

517 50 Castolovice

tel.: +420 494 339 133

mobil: +420 603 233 043
e-mail: ledr@rojek.cz
www.rojek.cz
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